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Loctite® 3030
Polyolefin-Kleber
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Ein Schritt gespart:

Der neue Klebstoff

Loctite® 3030 braucht
weder Primer noch
Oberflachen-Vorbehandlung.
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Ein Schritt gespart

Jetzt wird das Kleben von thermoplastischen Kunststoffen so einfach wie nie
zuvor: mit dem neuen Polyolefin-Klebstoff Loctite® 3030.

Loctite® 3030 Polyolefin-Klebstoff erdffnet Herstellern neue Wege in der Konstruktion, ermdglicht Produktivitatssteigerungen und verbessert
Produkteigenschaften. Mit diesem neuen zweikomponentigen, thixotropen Acrylat-Klebstoff werden mechanische Sicherungselemente, problematische
Schmelzkleber, l6sungsmittelhaltige Klebstoffe und Primer, KunststoffschweiBen und Oberflachenvorbehandlung tiberfliissig.

Unser neuer Loctite® 3030 Polyolefin-Klebstoff bindet schnell ab — so kdnnen Sie Ihre Produkte schneller und einfacher verbinden. Loctite® 3030
Polyolefin-Klebstoff wurde hauptsachlich fur die Verklebung von Materialen mit niedriger Oberflachenenergie entwickelt (z.B. Polyethylen und
Polypropylen), kann aber auch bei vielen anderen Werkstoffen als Universalklebstoff eingesetzt werden.

Loctite® 3030 Eigenschaften

= Ausgezeichnete Haftung auf PP, LDPE, HDPE
& &hnlichen Kunststoffen
 Schnell hartend: Gelierzeit 3 bis 5 Minuten,
handfest in <10 Minuten
= Bendtigt weder Primer noch Oberflachenvorbehandlung
» Ldsungsmittelfrei —keine fliichtigen Bestandteile

< Nicht entflammbar

< Klebt unterschiedliche Werkstoffe

= Beste Ergebnisse bei Materialien mit ahnlichem Dehnvermégen
 Enthalt Fullstoffe zur Kontrolle der Schichtstarke der Klebefuge
< Spaltfiillvermégen

Typische Anwendungen

Loctite® 3030 verbindet schwer verklebbare Werkstoffe wie HDPE, LDPE und PP. Das Produkt erzielt gute Bestandigkeit gegen viele Chemikalien und
kann deshalb fiir die verschiedensten Anwendungen eingesetzt werden: Kleingerate, Schilder und Displays, Lautsprecherteile, Batteriegehéuse,
Flissigkeits- und Vorratshehélter sowie viele andere Kunststoffteile.

Materialeigenschaften Funktionseigenschaften im ausgehéarteten Zustand

Produkt Typischer Wert Blockscherfestigkeit, ASTM D 4501 Typischer Wert [N/mm?]
Chemische Basis Acrylharz PP 14
Erscheinungsform Altweil LDPE 4 (Materialbruch)
Viskositat, Brookfield RV, Spindel SC4 28 HDPE 14
Klebstoff-Komponente ABS 15
2U/min, mPas (cP) 25.000 PVC 8
20 U/min, mPas (cP) 4.000 PC 7
Aktivator-Komponente Zugscherfestigkeit, ASTM D 1002 Typischer Wert [N/mm?]
2U/min, mPas (cP) 4.500 Stahl 5
20 U/min, mPas (cP) 1.000 Aluminium 5
Spez. Dichte bei 25°C 1,08 Rostfreier Stahl 4
Mischverhaltnis (A:B) 10:1
Typische Hartungseigenschaften Funktionseigenschaften im ausgehérteten Zustand
Gelierzeit Handfestigkeit Chemische Bestandigkeit—Blockscherfestigkeit,
Bei Raumtemperatur 3-5Minuten <10Minuten ASTM D 4501 auf Polypropylen

Verbleibende Festigkeit in % nach

Medium Temperatur 500h 1000h
100% rel. LF. 50°C 75 75
95 % rel. LF. Salzsprihtest B5KE 80 105
Wasser (Einlagerung) 65°C 60 80
Bleifreies Benzin 25°C 75 20

Bestellinformation

Loctite® 3030 Polyolefin-Klebstoff 35 ml-Kartusche
50 ml Kartuschenpistole
Mischdiise 10:1 (erforderlich)

Die technischen Angaben dienen nur Informationszwecken. Fir Empfehlungen und Unterstiitzung bei der Erstellung von Spezifikationen wenden Sie sich bitte an Ihre Henkel Loctite Ansprechpartner im Technischen Service vor Ort.
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