Wir entwickeln kundenspezifisch z.B.
e Formartikel

® Beschichtete Gewebe und Folien
e Konfektionierte Artikel

e Profile

e Schlauche

e Gummilberziige von Walzen

e O-Ringe

e Faltenbalge

e Rammschutzleisten

e Kabelmantel

e Bautendichtungen

ELASTOMERE:
EPDM — SBR — Perbunan — Neoprene —
Viton — Silikon — zellige Elastomere usw.

IT-ERSATZQUALITATEN
Klingersil — Novapress u.a.

SPEZIALITATEN
Abil — Graphit — PTFE — PU — PVC - PA u.a.

Il AUS DIESEN WERKSTOFFEN FERTIGEN WIR U.A.

= gestanzte Flachdichtungen

= Rahmen — Loch — Stegdichtungen und Streifen

= Zuschnitte aus Riefen — Noppen — Klotzmatten —
Isoliermatten, auch in selbstklebender Ausfihrung
als Montagehilfe

I UNSERE EINRICHTUGEN ERLAUBEN WEITERHIN
DIE VERARBEITUNG UND VERKLEBUNG VON
®= Hochtemperatur-Isolationsmaterialien

= Rundschnurdichtungsringe, konfektioniert aus Perbunan — Viton — Silikon
= Freihandartikel — Formteile — Profile und dhnliche Produkte sind ebenfalls Starken unseres Hauses

Erfahrung und Kompetenz ermdoglichen es uns, Thnen auch dann zu helfen, wenn die geringe Stiickzahl, der enge Termin oder
hohe Werkzeugkosten die Anfertigung durch Serienproduktion nicht zulassen.

Als Fertigungsvorlage kdnnen Zeichnungen, Skizzen, MaRangaben oder Muster dienen. Fiir eilige Serien sind wie in der Lage,

innerhalb kiirzester Frist Stanzwerkzeuge bereitzustellen.

= Auf Wunsch kénnen auch bereitgestellte Materialien im Lohnverfahren entsprechend lhren

Wiinschen verarbeitet werden.

= Unsere Schlauchwerkstatt beschaftigt sich mit fachgerechter Armaturenmontage zur
Konfektionierung von Tank-, Feuerldsch -, Pressluft- und Industrieschlauchleitungen sowie

Hochdruck-Hydraulik-Schlauchleitungen.
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Weit liber die Landesgrenze hinaus haben wir uns im Markt einen Namen gemacht, mit der Herstellung von chhtungen und mit
der Entwicklung und dem Vertrieb von Formteilen aus allen bekannten Elastomeren, wie z.B.:

M Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR)
Hochelastisch, zah, abriebfest, formbestidndig, elektrisch gut isolierend, vertragt chemische Einfliisse
(wie Ol, Treibstoff, Ozon) schlecht. Hitzebestandigkeit: bis ca. 100°C. Kiltebestindigkeit: bis ca. -50°C.

M Chloroprenkautschuk (,,Neopren“, ,,Baypren®)

Allzweckkautschuk mit gentigender Widerstandsfahigkeit gegen die meisten vorkommenden
Beanspruchungen: Witterung, Ozon, Olspritzer, Knickung, Abrieb, Warme.
Hitzebestandigkeit: von ca. +100°C. bis ca. +120°C. Kaltebestandigkeit: bis ca. -40°C.

M Nitrilkautschuk (NBR-Perbunan)

Olbestindige Kautschuksorte (Treibstoffe, Mineraléle), auch fiir HeiRwasser geeignet.
Bei Bewitterung, Ozon u.a. ist Vorsicht geboten. Hitzebestandigkeit: bis ca. 100°C

und kurzfristig bis 120°C. Kaltebestdndigkeit: in Abhdngigkeit des Acryl-Nitril-Anteils von ca. -20°C bis -50°C.

M Athylen-Propylen-Kautschuk (EPDM-APTK)

Bestens geeignet flir Waschlaugen, Witterung, Ozon, hohe Temperaturen, nicht dlbestandig.
Hitzebestandigkeit: bis ca. +150°C, in Wasser, Wasserdampf und bei Peroxid-Vulkanisate
max. +200°C. Kaltebestandigkeit: ca. bis -50°C.

M Perfluor-Kautschuk (Kalrez)

Wo immer aggressive Medien oder grol3e Hitze als Betriebsumgebung herrschen,
wird Perfluorkautschuk eingesetzt.

Dieser Werkstoff besitzt nahezu die gleichen Eigenschaften wie die von PTFE, verfiigt aber tiber zusatzliche

Dicht- und Riickstelleigenschaften. Hitzebestandigkeit: je nach Mischung bis max. 315°C.

Dauereinsatz: ca. 280°C. Kaltebestandigkeit: bis ca. -15°C.

M Silikonkautschuk ﬂ.‘
Fir extreme Kalte- und Hitzeeinflliisse. Ozon- und witterungsbestandig, ausgezeichneter elektrischer Isolator. Mechanische

Eigenschaften (Festigkeit, Abrieb) mittelmaRig, erhéhter Preis.
Hitzebestandigkeit: bis ca. +210°C (Sonderqualitdten bis +230°C). Kaltebestandigkeit: bis ca. -60°C (Sonderqualitaten bis -100°C).

M Fluor-Silikon-Kautschuk

Die Medienbestdndigkeit gegentiber Kraftstoffen und Mineraldlen ist wesentlich
besser als die von Silikon-Kautschuk. Allerdings ist die HeiBluftbestandigkeit \. J B
gegenlber Kraftstoffen und Mineral6len etwas schlechter als bei Silikon-Kautschuk. . ’ S
Hitzebestandigkeit: bis ca. +175°C und kurzfristig auch bis ca. +200°C. <)

Kaltebestandigkeit: bis ca. -55°C. 08§9
& A D

M Fluorkautschuk (,,Viton“, Fluorel”, FPM-FKM) @

Beste Siure- und Olbestindigkeit, hervorragend bei Hitze-, Ozon-, und Witterungseinfliissen. Schlechtes
Tieftemperaturverhalten, verhaltnismaRig hoher Preis. Hitzebestdndigkeit: bis ca. +200°C, kurzzeitig bis +250°C.
Kaltebestdndigkeit: je nach Mischung und Einsatzgebiet von ca. -20°C bis ca. -50°C. Nicht bestdndig: aromatische Mineraldle.

M H-NBR (Hydrierter Nitrilkautschuk)

Durch einen hohen Hydrierungsgrad erreicht man eine verbesserte Alterungsbestandigkeit, Hitze- und Ozonbestandigkeit. Auch
die mechanischen Eigenschaften sind sehr gut, gegen hoch additivierte Ole im hohen Temperaturbereich gut bestindig.
Temperaturbestandigkeit: von ca. -20°C bis ca. +150°C (kurzfristig sogar bei +170°C).

Wir kénnen fiir praktisch jeden Fall eine geeignete Gummiqualitdt vorschlagen, benétigen dazu aber moglichst genaue Angaben liber Verwendungszweck,
chemische Einflisse, mechanische Einflisse, Temperatur, Einbauverhaltnisse.

HINWEIS: Unsere Werkstoffangaben sind lediglich als ,Richtwerte” zu verstehen. Jede Anwendung unterliegt anderen Umgebungseinfliissen und muss daher bei
der Werkstoffauswahl unbedingt berlicksichtigt werden.



