Loctite® Nordbak®
VerschleiB3feste Beschichtungen

Erhohen Sie mit Loctite® Nordbak® Produkten die Betriebsdauer
Ihrer Industrieanlagen und Ihrer Maschinenparks

Um die schwierigen Reparaturaufgaben zu losen, bietet Henkel eine komplette Produktpalette von Loctite®
Nordbak® verschleiBfesten Beschichtungen an. Diese polymeren Verbundwerkstoffe vereinen zum einen
die anspruchsvollen VerschleiBschutzeigenschaften der Keramik und zum anderen die Bediener-
freundlichkeit der zwei-komponentigen Epoxidharze, um Maschinen und Gerate unter schwerstem
industriellen Einsatz zu reparieren oder vorbeugend dem VerschleiB entgegenzuwirken.

Die Produkte werden idealerweise bei Anlagen mit sehr hoher Lebensdauer eingesetzt. Sie sind in streich-
barer und spachtelbarer Form mit speziellen Fiillstoffen erhéltlich.

Loctite® Nordbak® Produkte sind die Problemldser fiir jede denkbare Industrieanlage. Die Anwendungen
beinhalten den Maschinenpark, Kanal- und Rohrleitungen, Pumpengehduse, Bunker und Rutschen,
Kondensatoren und Warmetauscher, und viele andere Bauteile in Kraftwerken, Chemiewerken, Raffinerien,
Papierwerken, in der Petrochemie, Stahl, Marine, und viele andere Industrien.

Henkel - Ihr professioneller Partner fiir Instandhaltungslosungen

Henkel ist der weltweit fiihrende Hersteller von Technologien fiir die Instandhaltung. Unser Erfolg
basiert auf der Verschiedenheit unseres Produktportfolios sowie unseren Erfahrungen bei der
Wartung & Instandhaltung in Industrieunternehmen. Henkel ist in 125 Landern weltweit prasent
mit eigenen Niederlassungen und Partnern. Hochqualifizierte Mitarbeiter erkennen lhre
Bediirfnisse und helfen lhnen, Probleme zu lésen.

Mit Henkel profitieren Sie von einem Partner, der fiir Sie ein Losungspaket zusammenstellt, um
die Anlagenzuverlassigkeit, die Leistung und die Rentabilitat in Ihrem Unternehmen zu erhéhen.

Ab 16.4.2012 neue Anschrift!
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Deutschland GmbH
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Tel.: 089 9268 0

Fax.: 089 910 1978

eMail: info.marketing@henkel.com

www.loctite.de

Loctite® Instandhaltungsworkshops
helfen Kosten zu senken

Die Loctite® Schulungsprogramme von Henkel fiir Wartung und Instandhaltung vermitteln
dem Wartungspersonal die erforderlichen praktischen und theoretischen Kenntnisse, um
betriebliche Ausfallzeiten auf ein Minimum zu reduzieren und Wartungskosten zu senken.

Die Workshops eignen sich fiir alle Personalebenen; das erforderliche Schulungsmaterial wird
gestellt. Schulungen finden vor Ort beim Kunden statt und kénnen ggf. nach einer Betriebs-
besichtigung und Ist-Analyse individuell auf die jeweiligen Bedirfnisse zugeschnitten werden.
Die Schulungsmodule dauern jeweils zwei Stunden und beinhalten praktische Demonstrationen
sowie einen Uberblick iiber die haufigsten Fehlerursachen und deren Vermeidung.

Die Standard-Schulung zur Anlagenzuverlassigkeit umfasst die Themen Schraubensichern,
Flachendichten, Gewindedichten und das Fiigen von Welle/Nabe-Verbindungen. Erfahrene Trainer
sorgen dafiir, dass die Workshop-Teilnehmer die Technologien verstehen, die den Produkten

zugrunde liegen und die Faktoren erkennen, welche die Wahl der optimalen Losung beeinflussen.

Geeignete Auftragungstechniken werden ebenfalls angesprochen.

Das Schulungsmodul fiir Instandhaltungslosungen behandelt folgende Themen: Ausbessern von
Metallteilen, Schmierstoffe, Oberfldchenvorbereitung und Korrosionsschutz, Kieben und dauer-
elastisches Dichten und Verbinden. Zusatzschulungen werden ggf. zum Thema Reinigen und
Entfetten von Oberfldchen angeboten.

Mitarbeiter, die an einem Wartungs- und Instandhaltungs-Workshop teilgenommen haben,
konnen die erworbenen Kenntnisse einsetzen, um Zeit zu sparen: Reparaturen kdnnen schneller
und effektiver durchgefiinrt werden. Energiekosten werden gesenkt, die Sicherheit wird durch
Vermeidung von Verletzungsgefahren erhoht. Geplante und ungeplante Betriebsunterbrechungen
werden auf ein Minimum reduziert — dadurch erhdhen sich Produktionsleistung und -qualitét.

Bendtigen Sie mehr Informationen oder mdchten Sie ein Training arrangieren, dann nehmen Sie
bitte Kontakt mit uns auf.
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The data contained herein are intended as reference only. Please contact your local Henkel Technical Support Group for assistance and réGommel on specifications
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B VerschleiBfeste Beschichtung
B Verldngerung der Einsatzdauer an neuen Teilen
H Die Produkte sind in spachtelbarer und streichbarer Form erhdltlich

B Wiederherstellung verschlissener Oberfldchen

Reparatur oder Wiederherstellung von verschlissenen Oberflichen

Grob

Grober oder feiner Partikelabrieb?

Fein

Pneumatischer Abrieb

Chemikalien-
bestandig

Dicke Schicht Diinner Film Ultraglatt Reibungsarm
v‘(’)vr:e:tzrrte\rl:'eslclzltjrrig- Grober Partikel- Hohe Temperaturen Hohe Belastun Hohe Temperaturen Feiner Partikel- Hohe Temperaturen Temperatur- Chemikalien-
.. abrieb bis 120 °C bis 230 °C g bis 230 °C abrieb bis 120 °C bis 205 °C besténdigkeit 90 °C besténdig bis 65 °C
senen Oberflichen
7222 7218 7230 7219 7229 7226 7234 72277228 7221
Farbe Grau Grau Grau Grau Grau Grau Grau Grau/WeiB Grau
Maximale Temperatur 107 °C 120°C 230°C 120°C 230°C 120°C 205°C 95°C 65 °C
Mischverhéltnis (Volumen) 2zu1l 2zu1 4zu1 2zu1 4zu1i 4zui 2,75zul 2,75:1/2,8:1 23zu1l
Verarbeitungszeit 30 min. 30 min. 30min. 30min. 30 min. 30min. 30 min. 30 min./15 min. 20 min.
Aushirtezeit 6 Std. 7 Std. 7 + 2 Std.* Nachhértung 6 Std. 6 + 2 Std.* Nachhirtung 6 Std. 8 + 3 Std.* Nachhirtung 6 Std./5 Std. 16 Std.
Empfohlene Schichtdicke min. 6mm min. 6mm min. 6mm min. 6mm min. 6mm min. 6mm min. 0,5mm mind. 0,15mm min. 0,5mm
GebindegrdBe 1,3kg 1kg, 10kg 10kg 1kg, 10kg 10kg 1kg, 10kg 1kg 1kg 5,4kg
* Fiir maximale Temperaturbesténdigkeit benétigen diese Produkte eine Nachhartung bei 150 °C.
Anwendungs
beispiele - 8 q
b j.r :’;
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Loctite® Nordbak® 7222 Loctite® Nordbak® 7218 Loctite® Nordbak® 7230 Loctite® Nordbak® 7219 Loctite® Nordbak® 7229 Loctite® Nordbak® 7226 Loctite® Nordbak® 7234 Loctite® Nordbak® 7227 Loctite® Nordbak® 7221
VerschleiBfeste VerschleiBfeste Temperaturbesténdige High Impact Hochtemperatur Pneu-Wear Hochtemperaturbesténdige ~ Keramikbeschichtung, Chemikalienbesténdige
Spachtelmasse Beschichtung verschleiBfeste Beschichtung Pneu Wear Ein mit kleinen Keramik- Keramikbeschichtung, streichbar, Grau Beschichtung
Keramikgefiilltes 2K-Epoxid  Beschichtung Schlagzah modifizierte Ein mit kleinen Keramik- perlen gefiilites 2K-Epoxid streichbar Loctite® Nordbak® 7228 Schiitzt Anlagen gegen

Schiitzt gegen: Korrosion,
Kavitation und Abrieb. Kann
auch als Unterschicht vor
dem Endbeschichten ver-
wendet werden.

fiir den Schutz, die Wieder-
herstellung und Reparatur
von verschleiBintensiven
Bereichen. Ausgezeichnete
Bestandigkeit gegen Abrieb
und Korrosion. Zur Wieder-
herstellung und zum Schutz
von Materialschachten,
Pumpengeh&usen, Winkel-
stlicken, Abscheidern und
Transportmitteln

Spachtelbare Beschichtung
fiir Bereiche, bei denen
hohe Abriebfestigkeit und
Temperaturbestandigkeit
gefordert sind. Zur Wieder-
herstellung und zum Schutz
von Materialschichten,
Pumpengehausen, Winkel-
stiicken und Materialférder-
Einrichtungen.

Epoxy-Beschichtung.
Kombiniert VerschleiBschutz
und Schlagfestigkeit, was
bei Epoxies sonst nicht zu
finden ist. Zum Auskleiden
und zum Schutz von
Kanalen, Wannen, Trichtern,
Materialschachten und
anderen Bereichen, die
sowohl Abrieb als auch
Schlagbeanspruchungen
unterliegen.

perlen gefiilltes 2K-Epoxid
zum Schutz von Verar-
beitungsanlagen vor Abrieb
durch Feinpartikel.
VerschleiBfest gegeniiber
feinen Materialpartikeln.
Anwendungen z.B. Saug-
geblase,Liiftungsrader,
Rohrbogen in Druckluft-
forderanlagen.

zum Schutz von Verar-
beitungsanlagen vor Abrieb
durch Feinpartikel. Spachtel-
bare Epoxid-Beschichtung
zur Wiederherstellung, zur
Reparatur und zum Schutz
von Pumpengehéusen, Mate-
rialschachten, Winkelstiicken,
Abscheidern u.a. gegen
pneumatischen Abrieb.

Abriebfeste Beschichtung mit
glattem Oberflachenfinish.
Vorbeugend gegen Turbu-
lenzen und Kavitation bei
Anlagen wie Pumpenge-
hdusen und Impellern. Auch
als Endbeschichtung (iber
Nordbak® VerschleiBschutz-
Beschichtungen aufzutragen,
wo Oberfldchen wiederher
gestellt und dauerhaft
geschiitzt werden miissen.

Keramikbeschichtung,
streichbar, WeiB

Ultraglattes, keramikverstérktes
Epoxid. Bildet eine reibungsar-
me Hochglanzbeschichtung als
Schutz gegen Turbulenzen,
Abrieb und Kavitation. Auch als
Endbeschichtung tiber
Nordbak® VerschleiBschutz-
Beschichtungen aufzutragen,
wo Oberflachen wiederherge-
stellt und dauerhaft geschiitzt
werden miissen.

extreme Korrosion durch
Kontakt mit Chemikalien.

Tipps & Tricks

W Nachfolgende Tipps sollen das Arbeiten mit Loctite®

VerschleiBfesten Beschichtungen erleichtern

B Ordentliche Oberflichenvorbereitung ist unerlésslich

fiir das Langzeitverhalten dieser Produkte

Arbeitsschritte zur Oberflichenvorbereitung:

e Entfetten, dampfreinigen und entfernen Sie sichtbare und nicht
sichtbare Verschmutzungen und deutliche Roststellen

e Strahlen Sie mit Strahlgut Korund, um eine spezifizierte Oberflache zu
bekommen. Loctite spezifiziert die Oberflachenreinheit mit SA 2.5 bis
SA 3 und eine Oberflichenrauheit Rz im Bereich von 70 pm bis 75um

Bearbeitungs- und Aushértezeiten werden von

Temperatur und Masse beeinflusst:

e Je hoher die zugefiihrte Temperatur, um so schneller geht die
Aushartung von Statten

¢ Je groBer die angemischte Menge des Produktes je Flacheneinheit ist,
um so schneller geht die Aushartung von Statten

Auftragen

Loctite® 7218, 7219,
7222, 7226, 7229, 7230

A Reinigen:

 Reinigen Sie griindlich und sandstrahlen
Sie die Oberflache mit Korund als
Strahlgut

 Reinigen Sie anschlieBend mit
Loctite® 7063

B Mischen:

¢ Messen / Wiegen Sie die notwendige
Menge von Harz und Hérter, oder ent-
leeren Sie den gesamten Inhalt der
Behalter auf ein sauberes und trockenes
Mischbrett

¢ Mischen Sie alles solange zusammen, bis sich eine
gleichmaBige Farbgebung des Gemisches zeigt

2. Anwendung

e Tragen Sie nur vollkommen gemischtes
Produkt auf die praparierte Oberflache
auf

¢ Tragen Sie anfangs einen diinnen Film
auf, um die Oberflache génzlich zu
benetzen, dann bauen sie die gewiinschte Schichtstérke
(6 mm) auf. Vermeiden Sie Lufteinschllisse.

o Fiir Informationen zu Verarbeitungs- und Aushértezeiten
vergleichen Sie die vorhergehenden Seiten

Beachte: Mischen Sie in kleinen Mengen, um ein schnelles Aushérten
des Produktes zu vermeiden.

Aushértung von Epoxid-Produkten bei niedrigen

Temperaturen:
e Lagern Sie Epoxy-Produkte immer bei Raumtemperatur
* Heizen Sie die zu reparierende Oberfliche handwarm auf

Aushdrtung von Epoxid-Produkten bei hohen

Temperaturen

e Mischen Sie nur kleine Mengen, um ein schnelles Ausharten
zu vermeiden

e Kiihlen Sie Harz / Harter auf Raumtemperatur

Loctite® 7221, 7227, 7228, 7234

A Reinigen:

e Reinigen Sie griindlich und sandstrahlen
Sie die Oberflache mit Korund als
Strahlgut

* Reinigen Sie anschlieBend mit
Loctite® 7063

B Mischen:

e Mischen Sie den gesamten Inhalt von
Harz und Harter

e Wenn kleinere Mengen des Produktes
bendtigt werden, mischen Sie Harz und
Hérter nach vorgeschriebenem
Mischungsverhéltnis des Gewichts oder des Volumens zusammen

e Mischen Sie solange, bis sich eine gleichmaBige Farbgebung zeigt

2. Anwendung

e Tragen Sie nur vollkommen gemischtes
Produkt auf die praparierte Oberflache
auf

e Der Auftrag kann mittels Pinsel erfolgen,
die Schichtstérke der Beschichtung soll
schlieBlich 0,5 mm stark sein, was durch mindestens
2 Schichtauftrige erreicht wird

e Fiir Informationen zu Verarbeitungs- und Aushartezeiten
vergleichen Sie die vorhergehenden Seiten

Fiir detaillierte Informationen vergleichen Sie das Technische Datenblatt oder
kontaktieren Sie Ihre ortliche Henkel Anwendungstechnik.



