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Loctite® Klebstoffe fur die Medizintechn_ik

Henkel liefert ein komplettes Programm mit Loctite® Klebstoffen fur den Einsatz in der Medizin-
technik. Dazu gehdren Sofortklebstoffe, lichthartende Klebstoffe und Konstruktionsklebstoffe
sowie flexible Kleb- und Dichtstoffe, die nach ISO 10993 zertifiziert oder USP Klasse VI zugelassen
sind. Zusatzlich zu den hier aufgefihrten Klebstoffen liefert Henkel auch Sonderprodukte fir lhre
speziellen Bedurfnisse.

Loctite® Klebstoffe bieten Losungen, die lhre Anforderungen in Bezug auf hohe technische
Kompetenz, optimale Qualitat und Prozessfahigkeit erfiillen. Ob Sie fir lhre medizintechnischen
Artikel einen Klebstoff bendtigen, der biokompatibel und sterilisierbar ist — oder ein Produkt, das
einer Vielzahl von anderen Funktionseigenschaften entspricht; Henkel hat den richtigen Loctite®
Klebstoff fir Ihre Anwendungen.

Die Vorteile von Loctite® Klebstoffen flir die Medizintechnik

@ Hohere Produktivitat

@ Nach I1SO 10993 zertifiziert oder USP Klasse VI zugelassen

@ Sicher und nicht toxisch

& Schnelle Aushéartung bei Raumtemperatur, unter UV-Licht oder durch Warme

@ Konstante Festigkeitswerte nach den Sterilisationsprozessen
(ETO, Gammastrahlen oder Wasserdampf)

& Spezielle Haftvermittler, welche die Verklebbarkeit von Kunststoffen mit
energiearmen Oberflachen steigern (z.B. Polyethylen, Polypropylen, Santoprene,
EPDM, usw.)

@ Geeignet fiir manuelle und automatische Produktionsprozesse

Zertifikate zur 1ISO 10993 Konformitét oder USP Klasse VI Zulassung (akute systemische und
intrakutane Toxizitét, Implantation ins Muskelgewebe, Hamolyse, Zytotoxizitét) sind bei
www.loctite.com oder Uber Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort erhéltlich.
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Das Loctite® Klebstoffprogramm fir die Medizintechnik

Klebstofftyp Aushartemechanismus Viskositat
Modifizierte lichthartende Klebstoffe UV / sichtbares Licht 100 - 10.000 mPa.s
Sofortklebstoffe Oberflachenfeuchtigkeit 1 mPa.s — gelférmig
Flexible Spezialkleb- und Dichtstoffe UV / Luftfeuchtigkeit 50.000 mPa.s
Haftvermittler N/A 0,5 mPa.s
Lichthartende Sofortklebstoffe UV / Oberflachenfeuchtigkeit 20 — 900 mPa.s
Strukturklebstoffe Warme oder zwei Komponenten  6.000 — 37.000 mPa.s
Nicht toxisch

Klebungen mit unterschiedlichen Materialkombinationen und
schwer verklebbaren Werkstoffen werden ermdéglicht
Strukturelles Kleben

Praktisch und schnell zu verarbeiten

Hervorragende Klebe- und spaltfiillende Eigenschaften

Sehr gute Bestandigkeit gegeniiber Sterilisationsprozessen

Anwendungsbereiche

Die Loctite® Spezialklebstoffe und Haftvermittler sind unter anderem fiir folgende Bereiche in der
Medizintechnik entwickelt worden:

Nadeln Spritzen, Lanzetten, Injektionsspritzen, Injektorsysteme,
Einfuhrungskatheter, Blutentnahmesets

Schlauchsets .V.-Sets, Blut- und Medikamentenbeutel-Sets und Absaugschlauche
Masken Andasthesie- und Beatmungsmasken
Polycarbonat-Teile Blutoxygenatoren, Hahne, Filter, Blutdruck-Transducer, Arteriographie-

Hahnbénke, Kardiotomie-Reservoire und Warmetauscher

Diese Produkte werden nicht fiir Dauer- oder Langzeitimplantate (>3 Tage) empfohlen.




Die einkomponentigen Loctite® Sofortklebstoffe sind in unterschiedlichen Viskositaten von wasserdiinnen Fliissigkeiten bis zu
thixotropen Gelen erhaltlich. Als diinner Film zwischen zwei Oberflachen aufgetragen, polymerisieren Sofortklebstoffe rasch und
bilden starre thermoplastische Kunststoffe. Sie erzielen hervorragende Haftfestigkeiten auf vielen verschiedenen Werkstoffen und
eignen sich sehr gut zum Verbinden von Kunststoffen wie ABS, PVC, Latex, Polycarbonat, Styrol, Acryl sowie fiir die meisten Thermo-
plaste. Selbst schwer verklebbare Werkstoffe wie Polypropylen, Polyethylen und andere Elastomere und Kunststoffe mit niedriger
Oberflachenenergie lassen sich unter Verwendung von Polyolefin Primer Loctite® 7701 mit maximaler Haftkraft verbinden. Sdmtliche
Sofortklebstoffe sind Idsungsmittelfrei und lassen sich problemlos manuell oder vollautomatisch dosieren.
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und andere schwer klebbare Materialien

Gummi, Kunststoffe, Metalle
Optisch anspruchsvolle Anwendungen
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Lichthartende Sofortklebstoffe

Lichthartende Loctite® Sofortklebstoffe vereinen die Vorteile aus zwei Technologien: Sie bieten die schnelle und steuerbare Aus-

hartung der UV-Technologie und die Eigenschaften der Sofortklebstoffe. Diese Klebstoffe sind besonders flir Anwendungen geeignet,

bei denen ein sekundares Aushartesystem bendétigt wird, um den Klebstoff im Schattenbereich (wo keine UV-Bestrahlung mdglich
ist) komplett auszuharten. Bestrahlungen mit UV-Licht niedriger Intensitat oder mit sichtbarem Licht erzielen bereits in weniger als
5 Sekunden eine trockene Klebstoffoberflache. Bei Verwendung dieser Klebstoffe werden keine [dsungsmittelhaltigen Beschleuniger
bendétigt. Angriffe auf Kunststoffoberflachen sowie Ausbliiherscheinungen werden wegen lhrer ,,sofortigen” Lichtfixierung minimiert.

Typische Produkt Gebinde- | Viskositét Sterilisations- | Max. Spalt Eigenschaften Geeignete Werkstoffe
Anwendungen groRe (mPa.s.) methoden
Verbinden von Edelstahl-Kanilen 4304 209 20 ETO 4 mm* | Farbe: Hell bernsteinfarben| Gummi, Kunststoffe,
Ej_ltfllchtunddgrchlésmg}ganprltzen— 454 g Gammabestrahlung (4306 fluoreszierend) Metalle
Kthi?et':, Klgbr:etrﬁe\?c;n S(ealf:r:t%rf]f- 4305 209 900 ETO 4 mm* | Farbe: Hell bernst'einfarben Gummi, Kunststoffe,
konzentratoren, Blutgasanalysato- 454 g Gammabestrahlung (4307 fluoreszierend) Metalle
ren und Filtern
* Max. SpaltgroBe im Schattenbereich: 0,1 mm
Zusatzprodukte flr Sofortklebstoffe
Aktivatoren
Typische Produkt | Gebinde- | Viskositat | Sterilisations- Max. Spalt | Eigenschaften Geeignete Werkstoffe
Anwendungen groRe | (mPa.s.) methoden
713 409 1 ETO - Sehr schnelles | Beschleunigt bei allen Sofort-
Gammabestrahlung Fixieren klebstoffen die Zeit zur
Beschleunigt die Erreichung der Handfestigkeit
Handfestigkeit bei 7451 409 3 ETO - Schnelle Beschleunigt bei allen Sofort-
Sofortklebstoffen 360 g Gammabestrahlung Fixierung klebstoffen die Zeit zur
Erreichung der Handfestigkeit
Primer
Typische Produkt | Gebinde-| Viskositat Sterilisations- Max. Spalt | Eigenschaften Geeignete Werkstoffe
Anwendungen groRe (mPa.s.) methoden
Voabﬁhan;ﬂ;mr? von Elalstgmeregb 7701 35¢g 1,25 ETO - Niedrigviskos, | Polyolefine, z.B. Polyethylen, Poly-
n n; n mit nieariger - F ool
?Iécheﬁei:rgie?umImitleSoll‘gﬁkIeb? 300g Gammabestrahlung flussig propylen, Santoprene® und andere

stoffen maximaler Haftkraft zu erzielen

Loctite® 7701 eignet sich am besten fiir Loctite® 4061, kann aber auch fiir alle anderen Sofortklebstoffe eingesetzt werden

schwer klebbare Materialien




Diese einkomponentigen, lésungsmittelfreien Loctite® Klebstoffe kénnen auf viele verschiedene Werkstoffe aufgetragen werden.
Sie sind in unterschiedlichen Viskositaten (100 bis 10.000 mPa.s) lieferbar und hérten schnell (und sozusagen ,,auf Befehl”) zu
einem zéhharten duroplastischen Stoff aus. Alle Klebstoffe dieser Gruppe wurden speziell fir automatische Dosier- und Ausharte-
prozesse entwickelt und eignen sich fiir Anwendungen, bei denen hohe Festigkeit, transparente Klebungen und absolute Dichtheit

gefordert werden.

Typische Produkt |Gebinde-| Viskositat | Sterilisations- Max. Spalt Eigenschaften Geeignete Werkstoffe
Anwendungen groRe | (mPa.s.) methoden

Kanulen / 3011 11 100 ETO 4mm Farbe: Transparent Edelstahl, Duroplaste und
Spritzenkdpfe Gammabestrahlung (3081 fluoreszierend) Thermoplaste
Glaserzeugnisse und 3051 11 1.100 ETO 4mm Farbe: Transparent Optimal fiir Glas und
optische Instrumente Gammabestrahlung (3942 fluoreszierend) optische Anwendungen
Kleben von Baugrup- 3201 25 ml 4.000 ETO 13+mm Farbe: Transparent Polycarbonat, Acryl und andere
pen fiir Blutdruck- 11 Gammabestrahlung (3933 fluoreszierend) Thermoplaste. Firr elastische
Transducer, Arterio- Dampf Verbindungen
grltaphie-Hahnbéinke, 3211 25ml 10.000 ETO 13+mm Farbe: Transparent Polycarbonat, Acryl und andere
H‘f‘_h”& Anschluss- 11 Gammabestrahlung (3936 fluoreszierend) Thermoplaste. Fiir elastische
stiicke, Adapter und Dampf Verbindungen
Arterienfilter

Kleben und Dichten 3301 25ml 150 ETO 13+mm Farbe: Transparent Metalle und Kunststoffe. Sehr gut
von Anésthesie-, 11 Gammabestrahlung (3921 fluoreszierend) | geeignet fiir Hart- und Weich-PVC.
Operations- und Dampf Ergeben elastische Verbindungen
anderen Masken. 3311 25 ml 300 ETO 13+mm Farbe: Transparent Metalle und Kunststoffe. Sehr gut
Kleben von Schiau- 11 Gammabestrahlung (3922 fluoreszierend) | geeignet fiir Hart- und Weich-PVC.
Ch?”kan Anls\?hlsuss- Dampf Ergeben elastische Verbindungen
sticke von |V.Sets, 3321 25ml 5.000 ETO 13+mm Farbe: Transparent Metalle und Kunststoffe. Sehr gut
Gaseinlass- und A : ; :

. 11 Gammabestrahlung (3926 fluoreszierend) geeignet fiir Hart- und Weich-PVC.
arterielle Auslass- Damof Erqeben elastische Verbind
Anschliisse bei amp rgeben elastische Verbindungen
Membranoxy- 3341 25 ml 450 ETO 13+mm Farbe: Transparent Sehr gut geeignet fiir PVC mit hohem
genatoren 11 Gammabestrahlung fluoreszierend Weichmacheranteil, fir elastische

Dampf Verbindungen
Metallnadeln 3345 250 ml 1.500 ETO 4mm Farbe: Transparent Glas und Metalle
in Insulin- 11 Gammabestrahlung
Glasspritzen Dampf

Die Durchhartetiefe ist abhangig von der Lampen-Strahlungsleistung und -intensitat, dem Abstand von der Lichtquelle, der Strahlungsdurchlassigkeit des Materials sowie vom Klebespalt und der spezifischen Geometrie.




Loctite® Hochleistungsstrukturklebstoffe erzielen hohe Schél- und Scherfestigkeiten auf einer Vielzahl von Kunststoffen, Metallen
und Glas. Nach der Aushartung bieten diese duroplastischen Klebstoffe hervorragende thermische und chemische Bestandigkeiten
sowie hohe Kohasionskraft und minimalen Schrumpf. Die zweikomponentigen Loctite® Epoxidklebstoffe sind in Doppelkartuschen
erhaltlich und genauso einfach zu verarbeiten wie ein Einkomponentensystem. Warmhértende Einkomponentenprodukte haben den
Vorteil, dass sie einfach zu dosieren sind und schnell aushérten.

Einkomponentiger warmhartender Strukturklebstoff

Typische Produkt | Gebindeq Viskositat | Sterilisations- Max. Eigenschaften Geeignete Werkstoffe
Anwendungen groBe | (mPa.s.) methoden offener Spalt
Kantilen / 9535 11 18.000 ETO 1 mm Farbe: Weil} Metalle, Keramik, Glass,
Spritzenkdpfe Gamma- fluoreszierend starre Kunststoffe
bestrahlung Aushértung bei niedrigen
Dampf Temperaturen (>80 °C)
M
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Zweikomponentige Strukturklebstoffe

Typische Produkt [Gebinde- | Viskositat |Sterilisations- Max. Eigenschaften Geeignete Werkstoffe
Anwendungen grole (mPa.s.) methoden offener Spalt

Kleben/Dichten von En- [ M-21HP | 50 ml 37.000 ETO 1 mm Farbe: Altweil3 Metalle, Keramik, Glas,
doskopen, Kleben/ 200ml | (gemischt) Gamma- schlagzih modifiziert starre Kunststoffe
Dichten von Kathetern, bestrahlung

Kleben/Dichten von Dampf

Artherektomie-Kathetern, . .
Kleben/Dichten von Blut- | M-31CL 50 ml 6.900 ETO 0,5 mm Farb_e. T_ran_sparent Metalle, Keramik, Glas,
warmetauschern, Kleben/ 200 ml | (gemischt) Gamma- Niedrigviskos starre Kunststoffe
Dichten von Spritzen und bestrahlung

Dentalinstrumenten, Dampf

manuellen Operations- | M-121HP | 50 ml 11.000 ETO 1 mm Farbe: Bernsteinfarben Metalle, Keramik, Glas,
und Orthopédie-Instru- 200 ml | (gemischt) Gamma- schilfest starre Kunststoffe

menten, elektrischen
Instrumenten

bestrahlung
Dampf




Der licht- und feuchtigkeitshartende, flexible Loctite® Spezialklebstoff ist ein korrosionsfreies Produkt, das zu einem
duroplastisches Elastomer mit ausgezeichneter Bestandigkeit fir den Einsatz bei medizintechnischen Artikeln aushartet.

Mit der durch UV-Licht initiierten Aushartung wird eine schnelle Fixierung der Bauteile erreicht und damit die Produktivitét
gesteigert. Das Produkt ist thixotrop und bleibt auch bei niedrigen Temperaturen elastisch. Dariiber hinaus ist dieser Klebstoff

auch gegen wiederholte Dampfsterilisation bestandig.
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Typische Produkt | Gebinde-| Viskositat | Sterilisations- | Max. Spalt Eigenschaften Geeignete Werkstoffe
Anwendungen groRe (mPa.s.) methoden
Kleben und Dichten von spritzgegos-
senen Silikonteilen fir Kolostomie-, Spritzbare und
Stoma- und Urostomiebeutel und
oma- und JTosiomiebettel n 5248 300 ml 50.000 ETO 6mm Farbe: Transparent/ formbare Silikone,
-versorgungssysteme. Kleben und G bestrahl durchscheinend Edelstahl. GI
Dichten der Verbindung zwischen ammabestrahiung urchscheinen elstanl, Glas
Dampf FlieRfahig und Aluminium

Tubus und Manschette bei Endotrach-
eal-, Tracheotomie- und Gastrosto-
miesystemen, von Foleykathetern

und anderen Silikonteilen.




Produkt- / Materialauswahltabelle

Material 2 Material 1
Edelstahl Glas Gummi PC PvC Silikon PE/PP Andere
(Polycarbonat) und andere schwer Thermoplaste
klebbare Kunststoffe und Duroplaste
Edelstahl O A O A A O O Oe Ao A ad
Glas Ns Ns A Ns Ns 0 o Ns
Gummi A A A A A ° ° A
PC (Polycarbonaf) amc 0| a0 | a ancO|lamsdl Oe . NE s
PVC am -0 a0 | a am 0] a Oe . R s
Silikon Oe 0 ° Oe Oe Oe o Ue
PE/PP und andere
schwer klebbare Ao AF N o N N N N
Kunststoffe
Andere Thermoplaste A 0 N A A ol a 0 Oe o A 0
und Duroplaste

*Corona- oder Plasmavorbehandlung des Kunststoffteils erforderlich Hinweis: Weitere Informationen entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Technischen Datenblatt

Klebstoffgruppe
= Sofortklebstoffe
= Lichthé&rtende Sofortklebstoffe
® = Primer + Sofortklebstoffe
A = Lichthartende Klebstoffe (UV / sichtbares Licht)**
[] = Strukturklebstoffe
[] = Flexible Spezialkleb- und Dichtstoffe

**Ein Bauteil muss transparent oder lichtdurchléssig sein

Design Service und Technische Unterstiitzung

Henkel Techniker unterstiitzen Kunden bei der Klebstoffauswahl und Gestaltung von medizinischen Artikeln und empfehlen optimale,
klebegerechten Konstruktionen sowie effektive technische Ldsungen fiir exakte Klebstoffauftragungssysteme in der Fertigung.

Bitte wenden Sie sich an Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort und lassen sich Ihre spezielle Loctite® Ldsung empfehlen.



Henkel bietet eine umfassende Auswahl an manuellen, halbautomatischen oder vollautomatischen Loctite® Dosiergeraten. Diese
Systeme wurden speziell fiir das prazise, saubere und wirtschaftliche Dosieren und Verarbeiten von Loctite® Produkten entwickelt.
Hier sehen Sie eine Auswahl aus unserem Gerateprogramm fiir manuelle und halbautomatische Produktdosierung. Bitte wenden Sie
sich an Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort und lassen sich tiber das gesamte Gerdteangebot informieren — oder Ihre spezielle

Loctite® Losung empfehlen.

Loctite® 97006

Digitales Spritzendosiersystem

Dieses voll integrierte System dosiert Produkte in
unterschiedlichen Viskositaten von wasserdiinn bis
zu pastosen Konsistenzen aus 10-g- und 25-ml-
Kunststoffspritzen.

Loctite 97009

Compact-Dosiersystem —

2-Liter-Tank mit integriertem Steuergerét

Mit Fiillstandanzeige fiir Leermeldung (Ventil muss
separat ausgewahlt und bestellt werden)

Loctite® 98548

Peristaltische Schlauchpumpe

Diese peristaltische Pumpe eignet sich ideal fiir das
Dosieren von flissigen Klebstoffen direkt aus dem
Gebhinde Das Geréat bendtigt keine Druckluftversorgung
und erzielt zuverléssige, wiederholbare Ergebnisse.

Loctite® 98009

Dosierventil fiir lichtaushartende Klebstoffe
Membranventil mit hochpréziser Hubverstellung fir
lichthartende Klebstoffe

Loctite® 98013
CA-Dosierventil
Membranventil mit hochpréziser Hubverstellung fir
Sofortklebstoffe



Loctite® UV-Aushéartesyste

Die Lampe ist das Herz eines Lichtaushartesystems. Die Wahl der optimalen Lampe h&ngt von den jeweiligen techni-
schen Anforderungen und/oder wirtschaftlichen Faktoren ab. Die lichthartenden Loctite® Klebstoffe werden durch
UVA-Licht oder durch die Kombination aus UVA-Licht und sichtbarem Licht ausgehértet. UVC-Licht beschleunigt die
beriihrungstrockene Aushértung von Klebstoffoberflachen. Alle genannten Systeme sind mit einer UV-Intensitatsiber-
wachung ausgestattet. Bitte wenden Sie sich an Ihre Henkel Ansprechpartner vor Ort und lassen sich tber das gesamte
Gerateangebot informieren — oder Ihre spezielle Loctite® Lésung empfehlen.

Loctite® 97057

Hochintensives Punktstrahler-Aushartesystem fiir
extrem schnelle Aushértung durch Abgabe von UVA-
und sichtbarem Licht.

Loctite® 97034

Hochintensives Punktstrahler-Aushértesystem fir
Abgabe von UVA- und sichtbarem Licht und zusatzli-
chem UVC-Anteil fir schnelle Oberflachenhértung.

Loctite® 97038

UVALOC 2500

Aushartekammer mit hoher Lichtintensitat, fur
manuelles Be- und Entladen, mit groBer Bestrahlungs-
flache und einstellbarer UV-Licht-Bestrahlungsdosis.
Fiir die Abgabe von UVC-, UVA- und sichtbarem Licht.

Loctite® 97055

UVALOC 1000

Aushéartekammer mit hoher Lichtintensitat, fiir
manuelles Be- und Entladen. Fiir die Abgabe
von UVC-, UVA- und sichtbarem Licht.

Loctite® 97056
Tunnelversion fiir die Integration in automatisierte
Aushértesysteme.

Loctite® 98083E

Fluoreszenzdetektor

Zur Auftragungskontrolle von fluoreszierenden
Klebstoffen bei montierten Teilen mittels SPS.
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